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Пресс ручной гидравлический НПГРН-70 предназначен для опрессовки  гильз 
и кабельных наконечников сечением 6-70 мм2 для алюминиевых проводов, 
6-50 мм2 – для медных. Оснащен матрицами гексагональной конфигурации 
(шестигранник).

Технические характеристики 
Мax. усилие, (т): 8;
Max ход штока, мм: 12 
Диапазон обжима, мм2: 12; 
Размеры матриц, мм2: 6, 10, 16, 25, 35, 50, 70; 
Тип опрессовки: «шестигранник»;
Рабочая жидкость:  всесезонное  гидравлическое масло;       
Температура эксплуатации, -С:  -25 до +40;  
Габаритные размеры: 420х370х200 мм; 
Масса: 2,6 кг. 

Комплект поставки 
Пресс гидравлический ручной НПГР-70:    1 шт.  
Паспорт 4145-003-11627854ПС 
Набор матриц (комплект)                               8 шт.                                           
Пластиковый кейс                                           1 шт.  

Сертификат соответствия  № РОСС.RU.АИ62.Н00514 

УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

Пресс гидравлический ручной   НПГРН-70  состоит из: неподвижной 
матрицы, подвижной матрицы, вилки, запорного клапана, стакана 
неподвижной ручки  и подвижной ручки (рычага). Внутри стакана с одной 
стороны вмонтирован рабочий поршень с манжетой, пружина для возврата 
поршня в исходное положение, с другой стороны – цилиндр нагнетательный и 
плунжер.    
При качании рычага плунжера насоса (возвратно-поступательное движение) 
создается избыточное давление. Вследствие этого масло под давлением 
поступает в рабочий цилиндр и перемещает рабочий поршень, который, 
воздействуя на подвижную матрицу, создает необходимое давление на 
обжимную деталь. 
Возврат поршня в исходное положение осуществляется пружиной при 
открытом запорном клапане, соединяющим посредством каналов рабочую 
полость цилиндра с масляным баллоном. 
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ПОРЯДОК РАБОТЫ

1.Выбрать матрицы в соответствии с сечением жил. 
2.Вставить матрицы. 
3.Поместить жилу с наконечником  (гильзой) между матрицами. 
4.Завернуть запорный клапан до отказа. 
5.Качанием рычага произвести опрессовку до момента соприкасания 
матриц. 
6.Отвернуть на пол-оборота запорный клапан. При этом поршень 
возвращается  в исходное положение. 

Во избежание поломки пресса не следует качать рычаг после 
соприкосновения частей  матрицы. 

В случае нахождения изделия при температуре ниже  - 15С  перед 
началом работы необходимо выдержать пресс 3 часа при температуре 
выше +10С,  иначе возможно протекание масла в районе сальниковых 
уплотнений и тогда это не будет являться гарантийным случаем. 
                                  


